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Einzelexemplare automatisiert
und formatflexibel binden

FOTOBUCHER. Die Herstellung und Vermarktung von Foto-
biichern ist derzeit ein boomender Markt. Vom Dienstleister

wird dabei unter anderem Flexibilitit in den Formaten verlangt.

Mit der Einweihung einer neuen Betriebs-
stitte der Buchbinderei Schmidkonz in Nit-
tenau hat sich das Unternehmen entschei-
dend in Richtung »Binding-on-Demand«
von Fotobiichern bewegt. Als einer der weni-
gen Betriebe hat Schmidkonz es geschafft,
das Pferd quasi vom Schwanz her aufzuziu-
men und den Sprung von einer handwerk-
lichen Buchbinderei zur Digitaldruckerei

XEIKOM

Buchdecken werden auf der Xeikon gedruckt.

mit integrierter, weitgehend automatischer
Druckweiterverarbeitung geschafft. In vielen
kleinen Schritten hatte sich Peter Schmid-
konz, Geschiftsfiihrer und Gesellschafter des
Unternehmens, mit Betriebsstitten in Miin-
chen, Regensburg und Nittenau, an die
Automation von Einzel- und Kleinstauflagen
angenihert, bis er seine Ideen und Patente in
einem neuen Konzept verwirklichen konnte.
Heute werden bereits vor dem Druck die Job-
Daten in eine Software eingegeben und kata-
logisiert. Die einzelnen Elemente der Biicher
werden im Zuge der Katalogisierung mit
einem Barcode versehen, der wihrend des
gesamten Fertigungsprozesses eine Produkt-
identifizierung und Produktverfolgung bis
zum Warenausgang ermoglicht.

BUCHBLOCKFERTIGUNG. Der Druck
der Fotobiicher erfolgt konventionell iiber
sechs  Bogen-Digitaldruckmaschinen des
Typs HP Indigo 5000 bezichungsweise
5500 sowie eine Xeikon-6000-Digital-Rol-

lenmaschine. Die Weiterverarbeitung aller-
dings lauft tiber Maschinen, die aus eigenen
Ideen und tiberwiegend im betriebseigenen
Maschinenbau entstanden sind. Die »von der
Stange« verfiigbaren Verarbeitungsmaschi-
nen geniigten Schmidkonz Wiinschen und
Vorstellungen fiir das Zielprodukt Fotobii-
cher nicht. Zum einen erfordert die Flie3fer-
tigung der im Format variierenden Biicher

stets einen hohen manuellen Aufwand und
Nachbearbeitungen, da die Drucke auf den
Digitaldruckmaschinen jeweils mit gleichen
Papierformaten erfolgen. Ein weiteres Prob-
lem lag darin, dass die meist mehrfach ge-
strichenen Papiere mit Grammaturen bis zu
250 g/m?, wie sie fiir den Fotodruck zum
Einsatz kommen, zur Herstellung hochwer-
tiger Biicher nicht die besten Voraussetzun-
gen bieten. Eine klassische Klebebindung,
die die Riickenbearbeitung des Buchblocks
mittels Schneid- und Frisaggregaten ein-
schlief3t, schied deshalb aus.

Stattdessen kommt bei Schmidkonz in der
Buchblockherstellung das patentierte Verfah-
ren einer Doppelschlitzperforation (DSP)
zum Einsatz, bei dem gefalzte Bogen von je-
weils vier Seiten zu Buchblécken gefiigt wer-
den. Bei diesem Verfahren werden die beid-
seitig bedruckten Blitter an der Falzkante im
engen Abstand perforiert und mittig zwi-
schen den Perforationen gefalzt. Durch den
Auftrag von PUR-Leim auf den Buchriicken
werden auch am seitlichen Rand des Falzes

die iiberstehenden Perforationsstege beleimt
und es entstehen Effekte, die sich mit der frii-
heren handwerklichen Technik der Ficher-
bindung nach Lumbeck vergleichen lassen.
Die Haltbarkeit der Bindung wird somit
auch bei problematischen Papieren gesichert.
Die Ableimung der Buchblécke erfolgt auf
einer schmidkonz'schen Eigenentwicklung,
die kaum noch eine Verwandtschaft zu einem
konventionellen Klebebinder erkennen lisst:
Dabei wird der Klebstoff mittels Diise auf
geeignetes Material aufgetragen, das von der
Rolle abgewickelt wird. Somit werden die
Buchblécke in einem Arbeitsgang gebunden
und hinterklebt.

Ubergabe des beleim-
ten Deckenbezugs

an die Kanten-Ein-
schlagstation. Zuvor
wurden die Pappen
und die Riickenein-
lage der Decken posi-
tioniert.

BUCHDECKENFERTIGUNG. Fiir den
Druck der Buchdeckenbeziige setzt Schmid-
konz die Xeikon-Rollenmaschine ein. Auch
die Veredelung erfolgt — tiber eine Billhofer-
Kaschieranlage — ebenfalls von der Rolle. So-
mit musste Schmidkonz zunichst geeignete
Verfahren entwickeln, um die passenden
Nutzen fiir die anschliefende Deckenferti-
gung mit ihren variierenden Formaten zu
schneiden.

Bei der Deckenherstellung mit konventio-
nellen Maschinen hat die Verinderung der
Formatgréfie einen Eingriff in die fixen Vor-
gaben der Maschineneinstellungen zur Folge.
Dieses wiederum erfordert eine Unterbre-
chung des Produktionsablaufes und die ma-
nuelle oder automatische Verstellung der Ma-
schine. Bedingt durch diesen zeitaufwindi-
gen Prozess und die starren Vorgaben in der
Formatgrof3e der einzelnen Elemente fiir die
Buchdecken, war die maschinelle Fertigung
von Buchdecken fiir Einzelexemplare und
Kleinstauflagen bisher weder technisch noch
wirtschaftlich machbar.
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Das neue Betriebsgeb&ude in Nittenau. Schmidkonz hat sich von der
handwerklichen Buchbinderei zu einem vollstufigen Digitaldruckunter-
nehmen mit mittlerweile drei Produktionsstandorten entwickelt.

Auch hier gab sich das Unternehmen nicht mit den Gegebenheiten zu-
frieden. Mit einer selbst entwickelten Buchdeckenmaschine besteht
jetzt die Méglichkeit, einen Einzelblattzuschnitt der Druckformate aus
den digitalen Bogen- oder Rollen-Druckmaschinen vorzunehmen.
Uber ein absenkbares Messer mit zwei zuschaltbaren Gegenmessern
wird der jeweilige Vorder- und Hinterbeschnitt in einer Formatrich-
tung ermdglicht. Durch Wechsel der Bewegungsrichtung des Formates
erfolgt der exakte Zuschnitt der beiden verbleibenden Formatkanten in
einem zweiten identischen Schneidaggregat.

In einem weiteren Programmschritt werden die auf das Deckenformat
abgestellten Einzelelemente der Buchdecke auf ein beliebig variables
Maf§ geschnitten und im Takt der Deckenmachmaschine zugefiihre.
Die Maschine zur Buchdeckenherstellung selbst erfordert keine Ein-
griffe zur Verinderung des Formates sondern passt sich mit jedem Ma-
schinentakt den variablen Abmessungen automatisch an.

Die Barcode-Identifizierung erlaubr, dass drei Bestandteile, nimlich
Buchblock, Buchhiilse und Einbanddecke, mit den gleichen Daten
hergestellt werden, sodass Buchhiilse und Buchblock bezichungsweise
Einbanddecke von vorneherein aufeinander abgestimmctsind. So ist fiir
jede Einbanddecke eine bestimmte Buchhiilse verfiigbar, die iiber
Thermosiegelung mit der Buchdecke verbunden wird. Zudem werden
mittels einer Thermosiegelung der Vorsatzpapiere Buchblock und
Buchdecke miteinander verbunden. Diese Technik der Hiilsung hat
den Vorteil, dass sie nochmals zur Stabilisierung der Biicher beitrigt,
wodurch vor allem grof8formatige Biicher iiber mehr Standsicherheit
verfligen. Auflerdem wird so dem »Schiefen von Lagen« bei aufrecht
stehenden Biichern entgegengewirke.

ZUKUNFTSPLANE. Die Produktpalette bei Schmidkonz reicht von
DIN A6 bis DIN A3 im Hoch- und Querformat. Neben den iiblichen
Buchdecken mit variablen Arten der Veredelung mit Glanz-, Matt-
oder Strukturfolien werden als Spezialitit auch wattierte Buchdecken
angeboten. Ein nichster Schritt, um die Angebotspalette zu erweitern,
soll laut Peter Schmidkonz die Herstellung personalisierter Verpackun-
gen sein.

Kiinftig will das Unternehmen auch als Dienstleister fiir Kollegenbe-
triebe und als Franchise-Anbieter fiir seine Maschinentechnik fungie-
ren und die Gesamtherstellung der Fotobiicher innerhalb von drei Ta-
gen anbieten. Neben Kollegenbetrieben sollen auch Verlage, die Foto-
biicher vermarkten wollen, von diesen Dienstleistungen profitieren.
Ein Internetportal ist bereits in Arbeit und der Vertrieb wird iiber die
Firma Web to Bind GmbH abgewickelt. Unter dem Label »Vivat
Liber« wird den Franchiseunternehmen der Zugang zu einem Giite-
siegel ermdglicht, welches fiir eine hochwertige Buchproduktion
stehen soll. Peter Stadler

Der Autor ist Inhaber der Miinchner Beratun gsfirma Infostar, einem Insti-

tut fiir Fachpublizistik, Industrie- und Personalberatung, Sachverstiindige
fiir Papier, Druck, Druckweiterverarbeitung und Verpackunyg.
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22.000 in 1 Stunde.

Sammelhefter StitchLiner 5500

Der StitchLiner 5500 ist der innovativste und flexibelste Sammelhefter, den
es auf dem Markt gibt. Mit inm produzieren Sie in Rekordzeit und in Topquali-
tat Broschiren bis zu 200 Seiten Umfang. Der Doppelnutzenbetrieb bei klei-
nen Formaten — z. B. fiir CD-Booklets — macht bis zu 11.000 Broschuren/h
moglich. Die Maschine arbeitet héchst wirtschaftlich, auch bei kleinsten
Auflagen wie im Digitaldruck. Dabei gilt: Auflage 1 ohne Makulatur.

DRUCKWEITERVERARBEITUNG.
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