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Druckerei kampft mit nicht akzeptablen
Farbungsschwankungen

EIN GUTACHTER BERICHTET AUS DER PRAXIS (162) = Die Aufgabenstellung fiir eine Beweisaufnahme
lautete, den technischen Ist-Zustand einer neu installierten Bogenoffset-Maschine im Rahmen eines Ortstermins
aus Sachverstandigensicht zu dokumentieren. Hintergrund fiir die Beauftragung zum Gutachten waren erhebliche
Produktionsstorungen und -ausfille, die laut Auftraggeber seit Inbetriebnahme der Druckmaschine bestanden und
auf eine nicht sachgeméaRe Aufstellung der Druckmaschine durch den Lieferanten zuriickzufiihren sind.

B Im Einzelnen wurde beméngelt, dass es nach
dem Einstellen der Farbgebung nicht mdoglich
sei, diese konstant zu halten. Die Farbe drifte
bereits nach etwa 300 Bogen ab und sei nahezu
nicht mehr nachzustellen bzw. konstant zu hal-
ten. Eine wirtschaftliche Produktion sei aufgrund
zahlreicher Maschinenstopper wegen erforderli-
cher Waschintervalle, wegen zahlreicher Versu-

Abb. 1: Das Feuchtmittel im Feuchtmittelbehalter
weist eine extreme Schaumbildung auf.

che, die Farbeinstellung zu korrigieren und wegen
genereller Bemiithungen, das Problem zu behe-
ben, unmaoglich.

Eine vertragsmafig festgehaltene Abnahme
der Druckmaschine nach technischen Richtlini-
en gemafll BVDM/Fogra durch ein neutrales Insti-
tut, konnte aufgrund der bestehenden Mingel
bisher nicht vorgenommen werden bzw. war
nicht sinnvoll. Durch die Beweisaufnahme soll-
te somit die Grundlage fiir eine rechtliche Ausei-
nandersetzung gegeben werden.

BEOBACHTUNGEN ZUM ORTSTERMIN. Zum
anberaumten Ortstermin erfolgte der Druck einer
Testauflage, die vor Ort zunéchst visuell ausgewer-
tet wurde. Dabei bestétigten sich visuell die von
der Druckerei beanstandeten, massiven Farb-
schwankungen innerhalb der Auflage.

Weiterhin ergaben sich daraus die Erkenntnis-
se, dass die Farbschwankungen weder auf Schie-
ben, noch auf Dublieren zuriickzufiihren sind.
Die Drucke zeigten weiterhin in allen Druckwer-
ken ein deutliches Schablonieren.
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Weitere Beobachtungen ergaben, dass das
Feuchtmittel im Feuchtmittelbehilter eine extre-
me Schaumbildung (Abb. 1) und eine ,Versei-
fung” aufweist, dass also insgesamt offensicht-
lich eine starke Kontamination des Feuchtmit-
tels besteht.

DENSITOMETRISCHE AUSWERTUNG der Test-
drucke. Aus dem bedruckten Stapel der Testauf-
lage wurden hintereinanderliegende Bogen ent-
nommen, die man im Labor einer densitometri-
schen Priifung unterzog.

Es wurden dabei die Farbdichten im Vollton
und die Tonwertzunahmen im 40 %-Ton der Ein-
zelfarben: Schwarz, Cyan, Magenta, Gelb jeweils
an der Greiferkante und am Bogenende an fort-
laufenden Bogen ausgewertet. Das Ergebnis war

schockierend. Sowohl die Werte fiir die Farbdich-

ten als auch die Werte fiir die Tonwertzunahmen
schwankten in allen Einzelfarben extrem (Abb. 2).

Speziell die Werte fiir die Tonwertzunahmen
bzw. insbesondere die Schwankungen der Werte
wiirden sich in allen Einzelfarben weit aufer-
halb der Technischen Richtlinien fiir die Abnah-
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me von Bogenoffsetmaschinen nach BVDM/Fogra
befinden. Es befinden sich weiterhin die Werte fiir
die Tonwertspreizung auflerhalb der Vorgaben

Farbdichte und Tonwertzunahme in Schwarz
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Abb. 2: Extreme Schwankungen bei der densitometrischen Auswertung von Volltondichte und Tonwert-

zunahme im Druckwerk Schwarz.
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nach BVDM/Fogra. Die festgestellten Schwan-
kungen in der Volltondichte und in der Tonwert-
zunahme waren eindeutig als Ursache fiir die
genannten Farbungsschwankungen innerhalb
einer Druckauflage zu nennen.

DIE SUCHE NACH DER URSACHE. Nach wei-
terer Ursachenforschung in Zusammenarbeit mit
einem freien Berater fiir Druckmaschinen konn-
te festgestellt werden, dass der Rakelvorgang in
der automatischen Walzenwaschanlage aufgrund
einer schlechten Justierung der Walzenwaschan-
lage, insbesondere der Rakel, unzureichend
abliuft. Dadurch gelangt bei jedem Waschvor-
gang offensichtlich eine grole Menge an Wasch-
mittel in Verbindung mit Druckfarbe in den
Feuchtmittelkreislauf, was zur festgestellten Kon-
tamination des Feuchtmittels fiihrt. Die Funk-
tionalitit des Feuchtmittels wird extrem herab-
gesetzt. Bestitigt wurde dies auch durch Messun-
gen des Leitwertes im Feuchtmittel, welcher sich
mit fortlaufender Produktionsdauer immer star-
ker erhohte.

Weiterhin gelangt das mit Waschmittel kon-
taminierte Feuchtmittel {iber den iiblichen Trans-
portweg auch in die Druckfarbe und dndert die
Konsistenz der Druckfarbe. Offensichtlich dadurch
war ein tiberméRiges Nebeln der Druckfarbe ent-
standen, welches zu einer untblich starken Ver-
schmutzung der Druckmaschine fiihrte.

Im Rahmen der Ursachenermittlung konnten
auch noch weitere, zum Teil gravierende und
sicherheitsrelevante Mangel an der Druckma-
schine aufgedeckt werden. So waren zum Bei-
spiel ein Groteil der Walzen in den Farb- und
Feuchtwerken nicht richtig justiert und zum Teil
die Farbauftragswalzen mit falschen Walzenma-
terialien bezogen. Aufierdem konnte festgehalten
werden, dass die Grundjustage der Feuchtwerke
nicht optimal war. Auferdem fand sich noch ein
Wasserschlauch (4 bar!!), welcher mit einem Keil-
riemen in direktem Kontakt stand und bereits
angeschliffen war. Beim Platzen des Wasser-
schlauchs wire das Wasser direkt tiber einen Elek-
tromotor gelaufen.

FAZIT. Durch die beweissichernde Produktions-
begleitung konnte aus Sachverstéindigensicht
bestitigt werden, dass aufgrund der aufgefiihr-
ten Ursachen das gesamte Farbe/Feuchtmittel-
Gleichgewicht in der streitgegenstandlichen
Druckmaschine empfindlich gestort wird, was
zu den genannten Problemen in der Farbgebung
fiihrt und ein produktionsgerechtes, wirtschaft-
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liches Drucken unmdglich macht. Da die aufge-
fiilhrten Miangel seit Inbetriebnahme der Druck-
maschine bestehen und offensichtlich durch eine
nicht sachgemaRe Aufstellung der Druckmaschi-
ne verursacht wurden, konnte durch das Gut-
achten eine Grundlage fiir das rechtliche Vorge-
hen gegeniiber dem Lieferanten der Druckma-
schine gelegt werden. [4077] (f1)

Flint Group: Ultraleichter Adapter Rotec ULW Bridge
soll Gewichtsersparnis von 65 % erbringen

Verbesserung der Ergonomie und Sicherheit des Mitarbeiters an der Maschine

B Die Nachfrage nach Maschinenausstattungen,
die einen haufigeren und schnelleren Job-Wech-
sel ermoglichen, nimmt zu. Flint Group reagiert
darauf mit der offiziellen Markteinfiihrung des
Rotec ULW Bridge und erweitert die bereits beste-

Ultraleichter Adapter Rotec ULW Bridge von Flint
Group.

hende Produktfamilie von leichtgewichtigen Slee-
ves und Adaptern.

Beim Rotec ULW Bridge handelt es sich um
einen aus Polyurethan bestehenden ultraleicht-
gewichtigen Adapter, der im Vergleich zu markt-
iiblichen Produkten eine Gewichtsersparnis bis zu
65 % bieten soll, wie Flint Group in einer Presse-
mitteilung zum Ausdruck bringt. Das bedeute
auch eine merkliche Gewichtsreduktion zur Ver-
besserung der Ergonomie und Sicherheit des Mit-
arbeiters an der Druckmaschine.

Diese neue Generation von Adaptern wurde
gemeinsam mit Kunden entwickelt und im
Bereich der Klischeemontage (Testdauer ein bis
zwei Jahre, Geschwindigkeiten bis 450 m/min)
auf Herz und Nieren” gepriift, wie es heif3t.

Der neue Adapter ist laut Flint Group mit allen
Druckbreiten kompatibel und mit zwei verschie-
denen Luftfithrungssystemen erhaltlich — Luftfiih-
rung vom Luftzylinder (Unifit Version) oder mit
eigenem Luftfithrungssystem und separatem
Druckluftanschluss (Airo Version). Dieser Adap-
ter der neuen Generation ist in Wandstarken ab
30 mm und mit einer Lange bis zu 2000 mm lie-
ferbar.

Dariiber hinaus kann er individuell nach Kun-
denwunsch mit der Rotec-Eco-Bridge-Technolo-
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gie ausgestattet werden.

| . .Mitdem neuen LEDcure

drucken wir richtig was weg. Hier in
Kolns groBer Druckerei arbeiten
Tradition und Innovation Hand in Hand. Das
LED-System von IST METZ ist so entwickelt,
dass es Hochstleistung bei glinstigen Be-
triebskosten bietet. Das neue LEDcure leistet
noch mehr als sein Vorganger und jetzt

drucken wir richtig effizient!”

IST METZ LEDcure:
Das effizienteste UV-LED-System seiner Art




