TECHNIK - Gutachten

Storungen im Ausdruck
auf PET-Spiegelglanzfolie

Bei einer grofken Auflage von Faltschachteln mit unterschiedlichen Motiven traten plétzlich
Stérungen der Druckfarben-Annahme im UV-Offsetdruck auf Spiegelglanz-Folien auf, die
von unserem Gutachter und Sachverstandigen untersucht werden sollten. von Peter stadler

Seit mehreren Jahren ldsst sich eine Stei-
gerung des Einsatzes von metallisierten
Folien fiir verschiedene Produkte der grafi-
schen Industrie feststellen. Dieser Boom in
den Anwendungen lasst sich durch die Viel-
zahl von optischen Varianten erklaren, die
in verschiedenen Farbungen wie Silber-,
Gold- oder auch Hologrammfolien angebo-
ten werden.

Nach dem Druck auf die metallisierten Fo-
lien lassen sich attraktive Verpackungen fir
den Lebensmittelsektor herstellen, wobei
als Nebeneffekte die Barrierewirkung der
Alubeschichtung der Kunststofffolie gegen-
{iber Wasserdampf, Gasen und Aromen zu-
sitzliche Vorteile bietet. Durch Kaschierung
der metallisierten Folien auf Karton oder Pa-
pier lasst sich als weiteres Geschaftsfeld der
Markt der Faltschachtelproduktion und der
Buchproduktion ansprechen.

Da der Glanzgrad von me-
tallisierter PET-Folie deutlich
héher ist, als der von reiner
Aluminiumfolie, kann nach
der Metallisierung der Folie
ein wesentlich starkerer Spie-
geleffekt erreicht werden. In
Verbindung mit Hologramm-
folien werden durch die Drei-
dimensionalitat der bedruck-
ten Oberflachen ganz neue
Moglichkeiten z.B. fiir Pro-
duktprasentationen oder Um-
schldge von Deckenbanden
geboten,

Wahrend im Verpackungs-
druck auf Folien der Flexo-
druck hohe Marktanteile auf-
weist, werden im Bogendruck
fast ausschlie8lich noch
strahlenhértende Verfahren
im Offsetdruck eingesetzt.

6. Oktober 2022 « Nr. 12 - print.de

SERIE: GUTACHTER UND
IHRE PRAXISFALLE

Folge 191: Storungen aul Spiegelglanz
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Speziell nach der Kaschierung der Folien auf
Karton treten gelegentlich jedoch auch
iiberraschende Probleme auf, mit denen die
Druckereien oftmals noch nicht konfrontiert
waren.

Was wurde beanstandet?

InfoStar (das Unternehmen, fiir das der Au-
tor Peter Stadler arbeitet) sollte untersu-
chen, warum bei einer grofien Auflage von
Faltschachteln mit unterschiedlichen Moti-
ven plétzlich Stérungen der
Druckfarben-Annahme im
UV-Offsetdruck auf Spiegel-
glanz-Folien auftraten.

Von der Druckerei, die
samtliche Auflagen druckte,
wurde vermutet, dass die bei
der Kaschierung eingesetzte
Folie auf der Basis von PET
zu den Druckproblemen bei-
tragt. In Anbetracht der auf-
getretenen Probleme erfolg-
te auch ein Wechsel des Foli-
enanbieters, wodurch sich
jedoch keine endgiiltige
Loésung der Probleme herbei-
fithren lieR. Von der Drucke-
rei wurden zwei Druckfarben-
muster aus dem Auflagen-
druck iibersandt, ohne dass
niahere Angaben zu dem Typ
der Druckfarben oder deren

Lieferfirmen ibermittelt wurden. Zum
Druckprozess lagen ebenfalls keine ndheren
Angaben vor, so dass die Abfassung der Ex-
pertise ohne Kenntnisse zu Druckmaschine,
Zwischentrocknung, eingesetzten Druckti-
chern, zur Farbreihenfolge oder dem Einsatz
von Feuchtwasser-Zusatzen in der Druckma-
schine erfolgen musste.

Benetzungs-Priifungen der
Reklamationsmuster

Basierend auf den Vermutungen der Drucke-
rei, dass die Stoérungen der Farbannahme in
Zusammenhang mit einer zu geringen Ober-
flachenspannung der metallisierten Folie
steht, wurden vorab Messungen der Oberfla-
chenspannung von unbedruckten Folien so-
wie die Interpretation der Messergebnisse
nach der FINAT Test Methode Nr. 15 vorge-
nommen.

Diese Testmethode beschreibt Messungen
der Grenzflachen- bzw. Oberflachenspan-
nung mit Hilfe von speziellen Testflissigkei-
ten, die mit den zu untersuchenden Oberfla-
chen in Kontakt gebracht werden.

Um moglichst grofe Flachen der Folien
hinsichtlich der Oberflachenspannung zu
testen und eventuelle, partielle Unterschie-
de der Oberflichenspannung zu erfassen,
wurden die Tests der Benetzbarkeit mit den
entsprechenden Flissigkeiten kreuzweise
und maanderférmig iiber das gesamte For-
mat der kaschierten Bogen aus beanstande-
ten und nicht beanstandeten Lieferungen
vorgenommen.

Zwischen den Folien von beiden Lieferfir-
men bestanden keine Unterschiede in den
Eigenschaften der zu bedruckenden Ober-
flichen. Die Folien zeigten die typischen
energetischen Verhaltnisse von PET im Be-
reich von 41 mN/m bis 43 mN/m. »
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Abbildung 1: Druck von Deckweifl und Rastertondruck auf Deck-

weill mit Storungen der Farbdeckung.

Entsprechend den Empfehlungen zur Be-
druckbarkeit oder Lackierfahigkeit von ver-
schiedenen Substraten sollte die Grenzfl-
chenspannung bei bedruckten Papieren und
Karton mindestens 35 mN/m sein, um eine
optimale Benetzbarkeit und Haftung der in
weiteren Arbeitsgingen aufzutragenden Me-
dien zu gewahrleisten.

Fiir die Klebefahigkeit und Bedruckbarkeit
von nicht saugféhigen Folien sollte die Ober-
flachenspannung mindestens bei 38 mN/m
liegen. Die Voraussetzungen der Grenzfli-
chenspannung von mindestens 38 mN/m
wurden von beiden Folien der unterschiedli-
chen Lieferfirmen deutlich iiberschritten und
die Gleichméfigkeit dieser Werte iiber die
gesamte zu bedruckende Fliche war ent-
sprechend den Messungen, die auch grof3fla-
chig erfolgten, gewiéhrleistet.

Eine partielle Stérung der optischen Ei-
genschaften des Druckbildes musste folglich
mit anderen Faktoren in Zusammenhang ste-
hen.

Labor-Untersuchungen zu den
Reklamationsursachen

Mikroskopische Untersuchungen

Unter Einsatz eines digitalen Messmikros-
kops wurden die Kaschierungen untersucht
und unter Streiflicht-Beleuchtung eine foto-
grafische Aufzeichnung der bedruckten Foli-
enoberflache vorgenommen. Bei den mikros-
kopischen Untersuchungen wurden neue Er-
kenntnisse zum Ablauf des Druckprozesses
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gesammelt und die Ursache fiir die aufgetre-

tenen Fehler eingekreist. Die folgenden bei-

den Abbildungen zeigen die Aufnahmen von

Stellen im Druckbild, die angeblich Unter-

schiede in der Farbannahme aufweisen.
Folgende Aussagen lassen sich zu den Bil-

dern treffen:

Zu den Abbildungen 1 und 2:

* Die Fehler im Druckbild beziehen sich vor-
nehmlich auf das ,vorgedruckte” Deckweifs.

* Die nachfolgenden Drucke von Rasterton-
flachen sehen nur dort ungleichméafig aus,

g >l

Abbildung 3: In Bereichen mit geringer Druckfarbenbelegung

Abbildung 2: Vollflichendrucke auf Deckweifl zeigen nur geringe
Fehler im Ausdruck.

an denen Deckweifs beschadigt ist.

* Die Fehler im Druckbild weisen nicht die ty-
pischen Merkmale einer Benetzungssto-
rung der Folie auf. Die Fehlstellen weisen
Anzeichen von Briichen im Deckweif3 auf,
welche sich dhnlich einem Krakulieren
(Spannungsrissen) von Druckfarben- oder
Lackschichten in Verbindung mit der Wir-
meentwicklung in der Strahlungstrocknung
darstellen.

* Bei den mikroskopischen Untersuchungen
lasst sich nicht erkennen, ob das Deckweift

L }
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(Rasterton) sind auch bei

den nicht beanstandeten Drucken bei erhdhter VergréRBerung leichte Fehler im Deck-

weil sichtbar.

Deutscher Drucker

Fotos: InfoStar/Peter Stadler
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Abbildung 4: Relief-Aufnahmen im Digitalmikroskop bei Drucken

auf beanstandeten Kaschierungen.

zweimal vorgedruckt wurde, wie es haufig
im Foliendruck erfolgen muss, um den De-
ckungspunkt der Druckfarbe zu erreichen.
Dieses Verfahren ist vor allem dann not-
wendig, wenn die Folien auf Kartons mit
ausgepragter Formation des Streichrohkar-
tons kaschiert sind. Es ist weiterhin not-
wendig, nach dem Druck von hoch pigmen-
tiertem Deckweifd eine Zwischentrocknung
vorzunehmen.

* Sind auf dem Deckweif3 Vollflachendrucke
erfolgt, so wird die Folienoberflache durch
die Druckfarben total abgedeckt.

Zu Abbildung 3:

* Auch die Rastertonfldchen der mit ,gut” be-
zeichnenden Drucke lassen die bereits fest-
gestellten typischen Fehlstellen im Druck
des Deckweifd erkennen. Die Fehlstellen
sind jedoch wesentlich kleiner, so dass die-
se ohne Hilfsmittel rein visuell mit dem Au-
ge nicht sichtbar werden. Erst die Vergro-
erung der Rastertonflichen im Mikroskop
macht sichtbar, dass unter dem Raster das
Deckweif} feine Risse und Spriinge auf-
weist.

Ergebnisse der Tests im
Probedruckgerat

Fiir die Priifung der ,Bedruckbarkeits-Eigen-
schaften” der Folien kamen die beiden
Druckfarben und unbedruckte, auf Karton
kaschierte, reklamierte Folienmuster zum
Einsatz. Als Vergleich wurden auch bedruck-
te, reklamierte Muster nochmals iiberdruckt.
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Abbildung 5: Relief-Aufnahmen im Digitalmikroskop bei Drucken

auf als gut bewerteten Kaschierungen.

Die Versuchsdrucke im Probedruckgerat,
die auf die Folien der beiden Lieferfirmen er-
folgten und die mit und ohne Vorfeuchtung
durchgefiihrt wurden, zeigten keinerlei St6-
rungen im Ausdruck.

Auch auf Rastertonflachen beanstandeter
Druckbogen, an denen das vorgedruckte
Deckweifs Schiden zeigte, lie sich im Uber-
druck der Fehlstellen eine gleichmafiige
Farbdeckung erreichen.

Untersuchung der Folien
nach den Kaschierungen

Bei Einsatz des Digitalmikroskops besteht
die Maglichkeit, die vergrofierten Oberfla-
chen der unter der Folie liegenden Kartons
als Relief darzustellen und somit Informatio-
nen liber die Topografie der untersuchten
Fldachen zu erhalten. Um eine vergleichende
Priifung durchzufiihren, wurden die Bogen
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aus den beanstandeten und unbeanstande-
ten Drucken verglichen (siehe Abbildungen 4
und 5). Auf Abbildung 4 lasst sich eine star-
kere Struktur des Reliefs erkennen als auf
Abbildung 5. Dieses lasst den Schluss zu,
dass bei den Folienkaschierungen, bei denen
der Karton eine starkere Formation des
Streichrohkartons aufweist, Probleme beste-
hen, den Deckungspunkt mit dem Deckweif3
zu erreichen.

Es stellt sich folglich die Frage — wenn die-
ses nicht vorgenommen wurde - ob durch
den zweimaligen Druck von Deckweif} die
aufgetretenen Probleme nicht generell be-
seitigt werden konnten.

Fazit aus den Untersuchungen

Die Untersuchungen belegten, dass die Sto-
rungen im Ausdruck der mit Spiegelglanzfo-
lie kaschierten Kartons nicht durch eine
mangelhafte Benetzungsfahigkeit der Folie
verursacht wurden.

Vornehmlich entstanden die Probleme bei
dem Druck von Deckweif3, welches auf den
Folien entweder einen unzureichenden De-
ckungspunkt erreicht oder aufgrund eines
Krakulierens der Druckfarbenschicht durch
Temperatureinwirkung beschadigt wird.
Durch Formationen des eingesetzten Kartons
wird offensichtlich die Ausbildung einer
gleichméafigen Farbschicht (Deckweif}) er-
schwert, wie selbst die Fehler im Druck der
Rastertonfldchen bei der reklamierten Aufla-
ge zeigten. °
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