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Aufschaler - kleine Ursache,

grolle Auswirkung

EIN GUTACHTER BERICHTET AUS DER PRAXIS (168) = Die Aufgabenstellung fiir ein Sachversténdigen-
gutachten lautete, eine verbindliche Aussage in einem Reklamationsfall iiber die Schuldzuweisung zu treffen. Es
standen Reparaturkosten an einer Bogenoffsetmaschine in Héhe von etwa 11000 Euro aufgrund von Beschadigungen
durch Aufschdler im Karton im Raum. Beim Durchlauf der beschadigten Bogen durch die Druckmaschine wurden
Drucktiicher und Transferjackets zerstort.

B SACHVERHALT. Aus dem Reklamationsschrei-
ben und aus diversen Telefonaten mit den betrof-
fenen Parteien gingen folgende wichtige Informa-
tionen hervor:

® Von der Papierfabrik wurden die Bogen im
Format 70 cm x 100 cm BB (Breitbahn) an
den Papiergroffhandler geliefert.

B Dort wurden die Bogen auf das Format 50
cm x 70 cm SB (Schmalbahn) am Planschnei-
der halbiert.

B Nach dem Auspacken der bei der Druckerei
angelieferten Bogen wurde dort eine , Wulst-
bildung” an mehreren Stellen an der langen
Kante im Stapel festgestellt.

B Die Aufschiler verlaufen beginnend von der
langen Kante der zugeschnittenen Bogen in
Richtung Bogenmitte.

VISUELLE BEGUTACHTUNGEN. Die unbeschnit-
tenen Bogen im Format 70 cm x 100 cm wurden
seitens der Papierfabrik wie bestellt in Breitbahn
an den Groflhandel geliefert. Dies bedeutet, dass
die Faserlaufrichtung des Kartons senkrecht zur
langen Kante der Bogen verliduft und dass der
Schnitt im Querschneider, also der Zuschnitt von
der Papierbahn auf Bogenformat senkrecht zur Fas-
erlaufrichtung erfolgte. Die Papierkante, welche
parallel zur Faserlaufrichtung verlduft, wurde in
der Papierfabrik nur im Rollenschneider zuge-
schnitten und ansonsten nicht weiter behandelt.

Die Aufschiler auf den zugeschnittenen Bogen
im Format 50 cm x 70 cm SB verlaufen aber begin-
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Abbildung 1: Die Aufschéler verlaufen senkrecht zur
Papierfaserlaufrichtung.
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nend von der langen Kante in Richtung Bogen-
mitte, also komplett entgegen die Herstellungs-
richtung der Papierproduktion (Abbildung 1).

Speziell die Orientierung der Aufschiler senk-
recht zur Papierproduktionsrichtung schlieft
eine Ursache beim Papierherstellungsprozess aus.

Selbst wenn im Rollenschneider mit stumpfen
Messern geschnitten wird, resultiert dies hochs-
tens in einer stumpfen Papierkante aber keines-
falls in Beschddigungen quer zur Produktions-
richtung.

Auch ein Verkleben von Lagen innerhalb einer
Papierrolle, welches beim Abrollen Beschidigun-
gen wie Aufroller hervorrufen kénnte, wiirde nur
zu Beschddigungen in Herstellungsrichtung fiih-
ren.

Beim Papiergrofhdndler wurden die Original-
bogen am Planschneider halbiert. Dies bedeutet,
die zu schneidenden Stapel werden mit der kur-
zen Kante voraus in den Planschneider gescho-
ben. Die kurze Kante der Originalbogen wird
dann nach dem Schnitt zur langen Kante der
zugeschnittenen Bogen.

Einige der zugeschnittenen, unbedruckten
Bogen zeigen an der langen Kante eindeutige,
partielle Beschddigungen (Abbildung 2) und
beginnende Aufschiler (Abbildung 3). Die Beschi-
digungen an dieser Kante und die Aufschiler
stammen daher, dass die im Stapel untenliegen-
den Bogen beim Einschieben der Stapel in den
Planschneider an der Schneideleiste hangen blei-
ben, was zum partiellen Aufspalten bzw. auch zu
groBeren Aufschilern am untersten Bogen fiihrt.

Die Griinde dafiir liegen in einer verschlissenen
Schneideleiste bzw. darin, dass die Schneideleis-
te entweder ganz oder partiell im Niveau zum
Schneidetisch etwas hervorsteht.

DELAMINATIONSTESTS an unbedruckten
Bogen. Um eine generelle Auskunft dariiber zu
erhalten, inwieweit der unbedruckte Karton zum
Delaminieren, also zum Trennen oder Spalten
von Lagen neigt, erfolgten Delaminationstests
an einem Labordruckgerit der Firma Priifbau.

Hierbei wird die Anzahl der Druckdurchginge
ermittelt, bis ein Bedruckstoff unter definierten
Testbedingungen delaminiert. Eine hohe Anzahl
von Druckdurchgédngen spricht fiir eine hohe
Spaltwiderstandsfahigkeit.

Die Tests zeigten, dass sich der Auflagenkar-
ton nach fiinf Testdurchldufen spaltete. Die Anzahl
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von fiinf Testdurchldufen ist als ,normal“ anzu-
sehen. Die innere Festigkeit des Kartons liegt
dabei im tiblichen Bereich und es ist aus Erfah-
rung nicht mit kartonbedingtem Spalten wih-
rend des Druckvorganges, was ebenfalls zu Auf-
schdlern oder Beschddigungen an der Druckma-
schine fiihren kann, zu rechnen.

ZUSAMMENFASSUNG. Die Untersuchungen
zeigten, dass der Papierhersteller keinen Schuld-
anteil an der aufgetretenen Reklamation trigt.

Abbildung 2: Partielle Beschadigungen an der langen
Kante der zugeschnittenen Bogen.
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Abbildung 3: Beginnende Aufschaler an der langen
Kante der zugeschnittenen Bogen.

Die Beschddigungen am Karton kénnen aus
theoretischer Betrachtung nicht durch den Her-
stellungsprozess entstanden sein, da die Bescha-
digungen quer zur Herstellungsrichtung verlau-
fen.

Weiterhin weist der beanstandete Karton eine
iibliche Gefiigefestigkeit auf, daher ist nicht mit
Spaltvorgangen des Kartons und daraus resultie-
renden Beschddigungen der Druckmaschine wih-
rend des Druckprozesses zu rechnen.

ERGEBNIS. Die Schidden an der langen Kante
der vom Papiergroffhdndler zugeschnittenen
Bogen im Format 50 cm x 70 cm sind, wie zuvor
aufgefiihrt, auf einen nicht fachgerechten Schneid-
prozess zuriickzufiihren.

Wenn dies vom Personal an der Schneidema-
schine nicht bemerkt wird und die fehlerhaften
Bogen nicht aussortiert werden, bleiben die
beschidigten Bogen im Stapel und kénnen beim
Druckvorgang zu Beschddigungen der Druckma-
schine fiihren.

Aus dem vorliegenden Schriftverkehr ging her-
vor, dass das Personal der Druckerei bereits vor
dem Druck am angelieferten Stapel eine , Wulst-
bildung” an fiinf Stellen im Stapel bemerkte. An
dieser Stelle ist es aus Sachverstdandigensicht nicht
verstandlich, dass der bemédngelte Stapel mit
sichtbaren Beschddigungen trotzdem bedruckt
wurde.

Im Sinne der Einhaltung von Sorgfaltspflichten
hitte das Personal die Griinde fiir die Wulstbil-
dung untersuchen und dann entweder fehler-
hafte Bogen oder, wenn dies zu viel Aufwand
gewesen ware, den kompletten Stapel aussortie-
ren miissen.

Durch dieses Vorgehen wiren die Schidden an
der Druckmaschine erst gar nicht aufgetreten
und die Reklamationskosten waren deutlich redu-
ziert gewesen (lediglich Personalkosten fiir das
Aussortieren und evtl. Materialkosten fiir bescha-
digte Bogen).

Aufgrund dieser Gegebenheiten wurde aus
Sachverstandigensicht eine Aufteilung der Rekla-
mationskosten zwischen Papiergrohandler und
der Druckerei mit der Gewichtung 60 % (Papier-
grofhédndler) und 40 % (Druckerei) vorgeschla-
gen. [7389] (1)
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Hahn Media+Druck
druckt mit Jet Varnish 3D

Digitale MCGI-Veredelungsmaschine

M Das Rostocker Druckhaus Hahn Media+Druck
hat piinktlich zum 130. Firmenjubildium in die
digitale Druckveredelung investiert. Mit der Jet
Varnish 3D Evolution des franzosischen Herstel-
lers MGI erweitert der Druckdienstleister sein
Leistungsspektrum unter anderem um die (par-
tielle) UV-Lackierung sowie die Heif3folienver-
edelung im festen Format oder individuell auf
Basis von variablen Daten.

Wie Geschaiftsfithrer Torsten Hahn erklart, sei
es der Anspruch des Unternehmens, Markttrends
stets frithzeitig aufzunehmen und sich so vom
Wettbewerb abzuheben. So beschiftigt das Unter-
nehmen etwa ein eigenes Studio fiir Kreativdienst-
leistungen mit sechs Mitarbeitern, deren Aufga-
be es ist, die Anforderungen der Agenturen und

Beim Druckdienstleister Hahn Media+Druck aus Ros-
tock ist seit Sommer 2018 eine Jet Varnish 3D Evolu-
tion von MCI im Einsatz.

anderen Kunden moglichst wirtschaftlich umzu-
setzen. In diesem Zusammenhang passe die Inves-
tition in die Jet Varnish 3D Evolution ideal zur
Strategie des Unternehmens, Druck und Verpa-
ckungsdruck auf eine neue Weise zu denken, zu
entwickeln, zu testen und herzustellen. 4D nennt
das Unternehmen den Effekt, der etwa bei den
Kunden entsteht, wenn sie die mit der Jet Varnish
veredelten Druck und Verpackungsmaterialien
sehen und fithlen. Damit lassen sich dreidimen-
sionale Effekte ebenso erzielen, wie partielle
Lackierungen oder Heif3folienapplikationen.
,Fur uns ist 4D der sensorische, der sinnliche
Effekt”, erklart Torsten Hahn. ,Mit der UV-Lackie-
rung und der Folienveredelung werden Papier
und Tinte sprichwortlich transformiert. Dadurch
verandert sich die Beziehung zum gedruckten
Produkt. Die Uberlegung, in die digitale Druck-
veredelung zu investieren, tragt das Unterneh-
men bereits seit 2012 mit sich. Mit dem MGI AIS
Smartscanner, der mit Hilfe von kiinstlicher Intel-
ligenz die automatische Justierung der Inkjet-
druckkopfe in Echtzeit ermdglicht, war in den
Augen der Geschiftsfiihrer Torsten, Norbert und
Antje Hahn die Zeit reif fiir die Investition.
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